SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D -05.03.11
Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno
1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczego6towe] speagiikkechnicznejswymagania dotycze
wykonania i odbioru frezowania nawierzchni asfakpwa zimno .

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegobtowa specyfikacja techniczna jestast@na jako dokument przetargowy
I kontraktowy przy zlecaniu i realizacji zadeaymienionych w p.1.1.

1.3. Zakres robo6t objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikaatycz frezowania na zimno istnigjej warstwy
nawierzchni asfaltowej naedng giebokas¢ 2,0 cm , (wg dokumentacji technicznej) , w celu
wyprofilowania podtaa .

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimkorntrolowany proces skrawania gornej
warstwy nawierzchni asfaltowej, bez jej ogrzanmephkrelona gicbokasé.

1.4.2. Frezarka drogowa - maszyna do frezowaniaanaghni na zimno.

1.4.3. Pozostate okikenia i definicje g zgodne z obowzujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i definicjami podanymi w SST D-M-00.00.Q@/ymagania ogolne”pkt. 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotygz roboét

1.5.1.0g6lne wymagania dotyge robot podano w SST D-M-00.00.00. ,Wymagania
ogolne” pkt. 1.5.

1.5.2. Wykonawca robat jest odpowiedzialny za fgkeykonanych rob6t oraz za ich zgod-
nos¢ z dokumentagjprojektows, SST oraz zaleceniamidyniera.

2 MATERIALY
Nie wystpuja.

3.SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotycgce spratu




Ogolne wymagania dotygz sprztu podano w SST D-M-00.00.00. ,Wymagania
0golne” pkt.3.

3.2. Sprat stosowany przy wykonywaniu frezowania nawierzchnasfaltowej na zimno

Naley stosowa frezarki drogowe umdiwiajace frezowanie nawierzchni asfaltowej
na zimno na okiona glebokas¢ z doktadnécia okreslona w p.5 niniejszej specyfikacii.

Frezarka powinna byterowana elektronicznie i zapewhmachowanie wymagane;j
rownasci oraz pochylé poprzecznych i podinych powierzchni po frezowaniu. Wymagan
rownas¢ okreslono w p.5 niniejszej specyfikacji. Do matych rol§paprawy cezsci jezdni) Inzynier
moze dopycic frezarki sterowane mechanicznie.

Szerok& bebna frezugcego powinna hyydobrana zaleaie od zakresu robot. Przy
lokalnych naprawach szeralobcbna mae by dostosowana do szerako skrawanych elementow
nawierzchni. Przy frezowaniu catej jezdni szergkiozbna skrawajcego powinna hyco najmniej
rowna 1200 mm (frezarka musidgterowana elektronicznie).

Przy daych robotach frezarki mugby¢ wyposaone w przenénik sfrezowanego
materiatu, podagy go z jezdni na samochody. Przy frezowaniu waestfaltowych na
gtebokas¢ ponad 40 mm zalecagdrezowanie wspotbiane, tzn. takie w ktérym kierunek obrotéw
bebna skrawajcego jest zgodny z kierunkiem ruchu frezarki. Zadagnzyniera mae by
dopuszczone frezowanie przeciwdne, tzn. takie, w ktorym kierunek obrotowhbina
skrawajcego jest przeciwny do kierunku ruchu frezarki.

Przy pracach prowadzonych w terenie zabudgmarezarki musg, a poza nim powinny I8y
zaopatrzone w system odpylania.

Za zgod Inzyniera mana dopuycic¢ frezarki bez tego systemu:

- na drogach zamiejskich w obszarach niezabudowanyc
- na drogach miejskich przy matym zakresie robat.

Sprzt uzyty do frezowania nawierzchni powinien odpowié@glgymaganiom zawartym

w SST lub projekcie organizacji roboét, zaakceptoymaprzez liyniera .

Wydajnéc¢ frezarek powinna zapewimykonanie robot w terminie okiienym w kon-
trakcie, przy jak najmniejszych zaktéceniach ruchu.

Wykonawca mae wywaé tylko frezarki zaakceptowane przezyniera . Do uzyskania
akceptacji sprgu przez liyniera Wykonawca powinien przedstéwiane techniczne frezarek, a w
przypadkach jakichkolwiek gpliwosci przeprowadz demonstragj pracy frezarki, na wtasny
koszt.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyegce transportu

Ogolne wymagania dotygz transportu podano w SST D-M-00.00.00. ,Wymagania
ogolne” pkt. 4.

4.2. Transport powinien by tak zorganizowany, aby zapewriprace frezarki bez postojow.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot




Ogolne zasady wykonania robot podano w SST DAMM@.00. ,Wymagania ogolne”pkt.5.
5.2. Wykonanie frezowania nawierzchni asfaltowej naimno

Nawierzchnia powinna byrezowana do gbokaici, szerokéci i pochyler zgodnych
z dokumentagj projektows.

Nieréwnéci sfrezowanej powierzchni mierzone 4-metfotata zgodnie z BN-68/8931-
04 , przy ayciu klina pomiarowego o szerad@ 40 mm , nie powinny przekraczé mm .

Inspektor Nadzoru me dopuyci¢ wicksze nieréwnéci w przypadkach watpliwych na
ulicach miejskich , ze wzgtlu na daa ilos¢ elementéw uzbrojenia.

Jeeli ruch drogowy ma hiydopuszczony po sfrezowaniugéei jezdni, to wowczas,
ze wzgkddw bezpieczestwa naley spetnt nastpujace warunki:

a) naley usurac scicty materiat i oczyci¢ nawierzchrg,

b) przy frezowaniu poszczegoélnych pasow ruchu, wgsopodtuwznych pionowych
krawedzi nie mae przekracza40 mm,

c) przy lokalnych naprawach polegaych na sfrezowaniu nawierzchni przy linii krgmika
(Scieku) dopuszczasiwiekszy uskok ni okreslono w p.b) ,ale przy gbokasci wigkszej od
75 mm wymaga on specjalnego oznakowania,

d) pionowe krawdzie poprzeczne na zakzenie dnia roboczego powinny ridinowo
Sciete kravedzie.

5.4. Frezowanie warstwyscieralnej przed potazeniem nowej warstwy nawierzchni .
Do frezowania natg uzy¢ frezarek sterowanych elektronicznie, waigm ustalonego
poziomu odniesienia, zachowajspadki poprzeczne i niwededrogi oraz rownge powierzchni

okreslona w p.5.2. Nawierzchnia powinnadgfrezowana z doktadécia do + 5 mm.

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot
Ogolne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST D-M-00.00.00. ,Wymaganialogtpkt.6.

6.2. Pomiary przy kontroli jakosci robot
Kontrola jakéci robét podczas frezowania nawierzchni na zimn@ipno obejmowa

pomiary okrélone w tablicy 1.
Tablica 1. Zakres i egtotliwos¢ bada kontrolnych przy frezowaniu nawierzchni

na zimno.
Lp | Wiaciwosc Czstotliwos¢ bada kontrolnych
1. Réwné¢ podiuzna taf 4-metrowg co 20 m
2. Rownaéc¢ poprzeczna tat4-metrova co 20 m
3. Spadki poprzeczne Co 50 m
4. Szerok& frezowania Co 50 m
5. Gkbokas¢ frezowania Na bigco

Dopuszczalne nierowém powierzchni po frezowaniu okdleno w p.5.2.



Spadek poprzeczny powierzchni po frezowaoiinien by zgodny z okrdonym
w dokumentacji projektowej, z toleranci 0,5%.

Szeroké& frezowania powinna odpowiaglakreslonej w dokumentacji projektowej
z doktadndcia + 5 cm.

Gkbokas¢ frezowania powinna ldyzgodna z okrdona w dokumentacji projektowej
z doktadndcia + 5 mm.

7.0BMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SSWM-00.00.00. ,Wymagania ogolne” pkt.7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Obmiar nawierzchni po frezowaniu na zimnapden by dokonany na budowie
w metrach kwadratowych. Obmiar robot odbywavgiobecnéci Inzyniera i wymaga jego
akceptaciji.

Obmiar nie powinien obejmowgkichkolwiek dodatkowo sfrezowanych powierzchni
nie wykazanych w dokumentaciji projektowej, z ytigjem powierzchni zaakceptowanych nénpie
przez Irzyniera.

Nadmierna gbokai¢ sfrezowania warstwy lub nadmierna powierzchnigagsnku
do dokumentacji projektowej wykonana bez pisemnggmvanienia Ireyniera , nie mog
stanowé podstawy roszczeo dodatkow zaptat.

8.ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot
Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w SS™M-D0.00.00. ,Wymagania ogolne” pkt.8.

8.2. Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkieilypomiarow z bieacej kontroli
robét. Odbioru dokonujegha podstawie wynikéw pomiarow Wykonawcy i ewelriyeh
uzupetniagcych pomiaréw oraz oglizin powierzchni po frezowaniu.

Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumenigajojektowa , SST i wymaganiami
Inzyniera , jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toieji wg pktu 6 daty wyniki

pozytywne .

9. PODSTAWA PLATNGSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotycge podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotygz podstawy pfatrici podano w SST D-M-00.00.00. ,Wymagania
0golne” pkt. 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Ptatng¢ za metr kwadratowy natg przyjmowa zgodnie z obmiarem i ocgnakasci
robét na podstawie wynikdw pomiarow i badaboratoryjnych.

Cena jednostkowa wykonania frezowania na zimngnaolge:




- prace pomiarowe,

- oznakowanie robat,

- frezowanie,

- wywiezienie sfrezowanego materiatu na plac skago

- przeprowadzenie pomiarow powierzchni po frezowani

10.PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar régnnawierzchni planografem

i fat



